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Peter Hofer Jagdwaffen - Zeitungsartikel

Das Millionending

Wer bereit ist, eine runde Million fiir eine Jagdwaffe hinzublattern - auch
wenn es sich ,nur" um &sterreichische Schillinge handelt - kann schon
etwas ganz Besonderes erwarten. WJSC-JOURNAL hatte Gelegenheit, in
einem Ferlacher Meisterbetrieb den Werdegang solcher Pretiosen zu

erleben,

Bereits auf der IWA 1992 war uns eine
Doppelbuchse im Kaliber .375 Hol-
land & Holland aufgefallen, auf deren
linker SeitenschloBplatte Peter Paul
Rubens Nilpferdjagd, die wiram Tage
zuvor als 2,5 x 4 m groRes Originalim
Munchener Jagd- und Fischereimu-
seum bewundert hatten, in aufwen-
digster Boulino-Gravur detailgetreu
wiedergegeben war. Auf die Frage
nach dem beabsichtigten Motiv der
rechten, damals noch blanken
Schiofiplatte und der endgiltigen Fer-
tigstellung ergab sich eine anregende
Diskussion mit dem Schopfer dieses
Prunksticks, dem jungen Blchsen-
machermeister Peter Hofer (Jahr-
gang 1958) aus Ferlach, die in diesem
Jahr auf der IWA vertieft wurde und
die in eine Einladung zur Besichtigung
des Betriebes mindete.

Der fur einen Samstag angekundigte
Besuch fiel buchstablich ins Wasser,
da sintflutartige Regenffalle schon ab
Salzburg ein Vorankommen nur im
Schrittempo erlaubten und wir froh
waren, spatabends in Ferlach Uber-
haupt ein gutes Hotel zu finden. Das
Blichsenmachermuseum im Rat-
haus, das wir fur den nachsten Tag
vorgesehen hatten, hat sonntags sin-
nigerweise geschlossen (!), und so
bummelten wir etwas ziellos durch die
Kleinstadt am FuBe der Karawanken,
sahen uns die reizvolle Umgebung
(Typ Sommerfrische) an und standen
Montag Morgen, punktlich um 8 Uhr
oberhalb des Blchsenmachermu-
seums am Kirchplatz in der herr-
schaftlichen Villa, in der diese sagen-
haften Unikate kreiert werden. Anein-
ander gereiht standen nun so an die
acht Waffen im 4m hohen Jugendstil-
Waffenschrank: Doppelbuchsen,
Doppelflinten, Kipplaufblichsen und
kombinierte Waffen, meist mit Seiten-
schlossen oder in neuentwickelter
Technik. Gefertigt ausschlieBlich
nach Kundenwunsch, warteten sie
nur noch auf das Probeschieffen mit
dem Auftraggeber. Mit welcher Tifte-
lei und absoluter Prazision in diesem
Hause ans Werk gegangen wird, ver-
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deutlichte ein SeitenschloB- Doppel-
biichsdrilling mit einer Spezialumstel-
lung, dessen gesamte Technik vom
Meister nur fiir diese Waffe entwickelt
worden war. Wer weil3, wieviele Ein-
zelteile sich schon in einer normalen
SeitenschioR- Doppelblichse befin-
den, kann sich vorstellen, vieviele zu-
satzliche Teile bei einem Seiten-
schioR-Drilling auf kleinstem Raum
ihre Funktion erflillen mussen. Auffal-
lend vor allem war die Zierlichkeit die-
ses Drillings: niedriger als manche
Kipplaufbiichse, liefen die Schlosse
am Schaft auf ein Mall zusammen,
daR der Breite des Pistolengriffkapp-
chens entsprach. Das flr uns bis heu-
te absolut unverstandlich geringe Ge-
wicht von nur 3kg spricht Bande uiber
die Blichsenmacherfahigkeiten von

Peter Hofer und wird wohl kaum noch
zu unterbieten sein.

1200 Punkte pro Quadratmillimeter

Eine unserer ersten Fragen betraf na-
turlich die weitere Gravur der ,Ru-
bensbiichse®. Peter Hofer hatte sich
fur Rubens’ Pendat Léwenjagd ent-
schieden. Bei dieser Gelegenheit er-
zahlte er uns auch, wie die Idee zur
+JRubensblchse® enstand: ,Jede un-
serer Gravuren wird nach unzahligen
Vorskizzen und dem eigentlichen
Endgravurentwurf ausgefiinrt. Unser
grofites Anliegen und auch unser sehr

hoher Zeiteinsalz bei der Kreation
liegt darin, kein einziges Mal irgendei-
ne Wiederholung zu akzeptieren und
schon gar nicht zu kopieren. Bei der
Rubensbiichse war das so. Wir woll-
ten das ausdrucksslarkste GroRwild-
motiv keieren, und ich stand nach ei-
nem Kundenbesuch in Minchen vor
dem monumentalen Gemalde Dje
Nilpferdjagd von Peter Paul Rubens.*
Wer selbst einmal vor diesem Bild
stand, kann nachflihlen, was nun im
Kopf des fahigen jungen Bichsenma-
chers vorging. Der Drang, die Perfek-
tion eines 10m? grolen Olgemaldes
auf eine Flache von 5,5cm*® zu Uber-
tragen, wurde zu einer Besessenheit
und zur bisher groBten Herausforde-
rung. Nach Giber einem halben Jahran
Vorarbeiten und Studien - schlieRlich
handelt es sich um eine Verkleinerung
im MaRstab 1:18000 - beruhrte der
feine Gravurstichel unter dem 40-fa-
chen Stereomikroskop zum ersten
Mal das Metall. Rund 1.200 Punkte
pro mm? und oft noch mehr wurden
eingestochen; nach 3.500 Arbeits-
stunden war dieses Meisterwerk
schlieRlich vollendet.

Ein weiteres halbes Jahr der Umset-
zung sollte dann vergehen, bevor das
zweite Seitenschlof® aufgekittet und
mit der Léwenjagd begonnen wurde.
Fir sie sind nach vorsichtiger Schat-
zung weitere 4.000 Stunden veran-
schlagt - ein unvorstellbarer Aufwand
allein fiir die Gravur an der ,Rubens-
biichse* und noch ohne den weiteren
hohen Zeitaufwand fur die Blichsen-
macher- und Schafterarbeit. (Zum
besseren Verstandnis: Etwa 1.700
Stunden betragt die Jahresarbeitszeit
in der Automobilindustrie.)

Natiirlich sind diese zusammen 7.500
Arbeitsstunden fiir eine Gravur die
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einsame Ausnahme; die meisten
Waffen werden mit Tierstiick- oder
Arabeskengravur von etwa 2.000 bis
3.000 Stunden bestellt, wobei hin-
sichtlich Motiv, Ausfihrung oder et-
waiger Goldtauschierung nahezu je-
der Kundenwunsch - bis hin zum ori-
ginalgetreuen Portrat des Dackels
oder der Ehefrau - erfiillt wird. Ob es
denn auch vorkame, daR er einen all-
zu bizarren Kundenwunsch ablehnen
wirde, wollten wir von Peter Hofer
wissen. ,Ja, auch wenn es sehr selten
vorkommt. Wissen Sie, wenngleich es
nirgendwo schriflich behandelt wur-
de, so meine ich, dafl man eine gewis-
se Stilrichtung beibehalten muf - und
absolute Abweichungen von meiner
mir vorgelegten Linie oder sogar stili-
stische Widerspriiche wirden mir
dann auch keine Freude mehr berei-
ten, und Freude an meinen Waffen ist
der heimliche Erfolg von mir. Vor je-
dem Auftrag suche ich die Interessen,
die jagdlichen Gewohnheiten, ja
schon fast die Personlichkeit des Kun-
denim Gespréach zu ergrinden. Wenn
wir dann gemeinsam die Laufkombi-
nationen und Kaliber festgelegt ha-
ben, MaR fir den Schaft genommen
und das Holz dazu ausgesucht ha-
ben, vergehen viele Monate, in wel-
chen uns der Kunde haufig besucht,
den Werdegang seiner Waffe verfolgt
und einzelne Ausflihrungsdetails
noch genau festlegt.”
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Angesichts des weltweit anerkannten
Qualitatsniveau seiner Waffen ist es
nicht verwunderlich, da man bei Ho-
fer volle Auftragsbiicher vorfindet und
mit langen Lieferzeiten rechnen muB.
Nur 5 bis 8 Waffen verlassen pro Jahr
das noble Haus an der Kirchgasse,
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was bei dem schon fast sakralen Auf-
wand auch nicht verwundert

Jedoch wiirde es den Waffen nicht
gerecht, wollle man sie als bloRes
Schmuckstiick in die Vitrine stellen
Bei aller auBeren Finesse legt Hofer
Wert auch auf optimale Schuflei-

stung und technische Perfektion, was
er mit einer uneingeschrankten,
25jahrigen (!) Garantie untermauert.

Bei der geringen Stuckzahl, die der
Meister und seine wenigen Mitarbei-
ter pro Jahr herstellen, waren natiir-
lich - von den 0.g. Exemplaren abge-
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sehen - keine komplett fertigen Jagd-
waffen zu sehen. Da Hofer jedoch
bisher jede Waffe, die eraus den Han-
den gegeben hat, vorher phologrg-
phiert hat (Jrgendwie hangt man ja
nach mehreren Jahren Arbeit an ei-
nem solchen Stiick’), konnten wir uns
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anhand vieler Dias und Photos von
der Vielzahl der Méglichkeiten iiber-
zeugen. Bei Gber 20 unterschiedii-
chen Laufkombinationen, mehr als
100 Kalibern und verschiedenen Sys-
temen gaben wir es allerdings auf, die
Zahl der Varnationen zu errechnen

Die Preisfrage

DaR derartige Nobelwaffen - sieht
man nur den reinen DM-Betrag - sich
in Preisregionen bewegen, die fur die
meisten Jager wohl unerreichbar
sind, ist unbestritten. Und doch waren
wir Uberrascht, wie (relativ) preiswert
auch die feinsten Stiicke aus Hofers
Werkstatt sind, geht man davon aus,
dall in einer solchen Waffe minde-
stens 1.800, oft sogar 15.000 Arbeits-
stunden und mehr stecken. Wem fir
die Reperatur eines tropfenden Was-
serhahns oder eine Emeuerung der
Bremsbelage DM 70,-/Std. in Rech-
nung gestelit wurde, wird den Durch-
schnittspreis von etwa DM 50.000.-
fiir eine echte ,Peter Hofer" schon fast
als Sonderangebot ansehen. (Wobei
nach oben freilich keine Grenzen ge-
setzt sind.) Und im Gegensatz zu ei-
ner industriell gefertigten Waffe im
vierstelligen Preisrahmen behalt ein
solches Unikat - normalen Gebrauch
vorausgesetzt - nicht nur seinen Went,
sondern wird von Jahr zu Jahr teurer:
15 bis 20% betrégt die durchschnittii-
che Wertsteigerung von Nobelwaffen,
was selbst unter Beriicksichtigung der
Inflation eine gute Geldanlage dar-
stellt.
Und mit welcher Geldanlage sonst kann
man seine Jagertraume erfullen ?

Kurt Ulrich Bertrams
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